
3D3D
2D2D

675www.ant-fa.com 更多产品规格请与爱安特联络咨询

轴承型

金属短型滚轮

订购编号示例     代号 -     D -     L -     材料代码
RMRER - 30 - 25 - M2

2 3 41

L＜ d×3 时，直柱型（不加工退刀槽）。
L ≥ d×3 时，两端的有效长度 d×1（L1），其他须加工退刀槽。
L ＞ d×4 时，两端的有效长度 d×2（L1），其他须加工退刀槽。
有时可能没有避让加工。

代号 类型      材料代码 材质 表面处理

RMRER 
RMREA

直柱型 
圆弧型

M1 45# 四氧化三铁保护膜

M2 45# 无电解镀镍

M3 铝合金 本色阳极氧化处理
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    代号     D     L d D1H7 dh B 使用轴承

RMRER 
RMREA

20 15 20 25 30 40 50 6 15 10 5 69/6-2Z×2

25 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 6 15 10 5 69/6-2Z×2

30 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 8 19 15 6 69/8-2Z×2

35A 25 30 40 50 8 22 15 7 608-2Z×2

35 25 30 40 50 60 70 80 90 100 10 22 18 6 6900-2Z×2

40A 25 30 40 50 10 26 18 8 6000-2Z×2

40 25 30 40 50 60 70 80 90 100 12 28 24 8 6001-2Z×2

50A 25 30 40 50 12 32 24 10 6201-2Z×2

50 25 30 40 50 60 70 80 90 100 15 32 28 9 6002-2Z×2

2 31

d
全长 L 尺寸

15 20 25 30 40 50 100

8 无避让加工 8 8 16 16 -

10 无避让加工 10 10 20 -

12 无避让加工 12 24 24

15 无避让加工 15 30

20 无避让加工 40

25 无避让加工 25

30 无避让加工 30

■圆孔型·紧定螺钉型的加工条件
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